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Od 10 lat wspieramy producentow
w zakresie technologii wizyjnych
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INTERNATIONAL VISION MACHINERY

IVM od ponad 10 lat tworzy innowacyjne rozwiqgzania w zakresie analizy obrazu, do-
starczajgc nowoczesne sortowniki optyczne i autorskie systemy wizyjne dla wszystkich
gatezi przemystu. Firma nieustannie sie rozwija, pozyskujqc nowe rynki dla swojej dzia-
talnosci. Obecnie wspétpracuje z czotowymi polskimi i zagranicznymi producentami

z wielu gatezi gospodarczych.

Posiadamy wieloletnie doswiadczenie w realizacji projektéw z zakresu wykorzysty-
wania zaawansowanych technologii wizyjnych z zastosowaniem analizy spektralnej

i hiperspektralne;j.

Beneficjentami projektow byty instytucje zaréwno krajowe, jak i zagraniczne. Realizowane
badania koriczyty sie budowq i wdrozeniem systeméw wykorzystywanych w przemysle.

Firma IVM powstata w zwiqgzku z rosngcym zapotrzebowaniem na nowoczesne systemy
wizyjne, wykorzystujgce najnowsze osiggniecia technologii i nauki w dziedzinie analizy

obrazu. Naszq misjq jest wspieranie produkcji wszystkich gatezi przemystu.

Nasze unikalne rozwigzania pozwalajq zwiekszy¢ wydajnos¢, zredukowad koszty oraz
zapewnic statq wysokg jakosé¢. System moze zostac¢ dostosowany do kazdej linii produk-
cyjnej, usprawniajgc tym samym jej dziatanie. Konfiguracji dokonujemy na indywidual-

ne zamowienie.

Konrad Grzeszczyk
Prezes Firmy IVM
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SCHEMAT DZIAtANIA SYSTEMU
NI FGO VISORT FRUIT
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Dziatanie systemu ViSort Fruit polega na wtasciwym

klasyfikowaniu owocéw/warzyw na podstawie
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Zaawansowane kamery oraz unikalne autorskie algorytmy systemu ViSort Fruit
pozwalajg okresli¢ wady produktéw i jednoczesnie odrzucic te, ktére nie spetniaja

zatozonych przez uzytkownika parametréw. Nasz system pozwala miedzy innymi na

wykrycie oraz usuniecie uszkodzonych, niedojrzatych lub zbyt dojrzatych produktéw.

Nasz system jest elastyczny, swobodnie mozna go dostosowywac do indywidual-

nych wymogoéw, gdyz jest w stanie podota¢ nawet najtrudniejszym i najbardziej

wymagajacym zadaniom. Z powodzeniem potrafi zwiekszy¢ wydajnos¢ juz posia- ETAP ETAP ETAP

danych rozwiazan maszynowych. Konfiguracji systemu dokonujemy na indywidu-

alne zaméwienie kazdego klienta. Zbierane s3 informacje Na podstawie zebranych Wystanie sygnatu we
z poszczegblnych kategorii i obliczonych informacji wtasciwym momencie do
pomiarowych takich nastepuje klasyfikacja systemu wykonawczego
jak kamery, tensometry produktu czyli przydziat — elektromagnesoéw, dysz
Skalowalnos$¢ systemu pozwalajaca na dopasowanie rozwigzania do roéznej wiel- wagowe. Na podstawie odpowiedniej klasy powietrznych lub innych
ko$ci maszyn, co pozwala na optymalizacje kosztéw. obrazéw z kamer obliczane produktowi oraz elementéw wykonawczych.
$3 za pomoca algorytmow przypisanie wtasciwego
takie parametry jak wielkos¢ wyjscia.

produktu, barwa, jakosc.




REGULY KLASYFIKACJ el POMIAR

ru srednicy w obiektach o nieregularnych

ksztattach jakimi s3g jabtka, papryka, etc. 4
s3 kluczowe do prawidtowego okreslenia W‘ E LKOS ‘
& — N wielkosci.
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&> CI O 0 D System ViSort Fruit uzywa wielu zaawanso-
wanych algorytméw i na ich podstawie do-

konuje wyboru i wtasciwego pomiaru.

Intuicyjny interfejs umozliwia okreslenie kryteriéw dla Uzytkownik ma mozliwos¢ wyboru wszystkich badz System umozliwia weryfikacje szerokosci

kazdego pomiaru i kazdej klasy pod wtasng nazwa. Zapis pojedynczych kryteridw. oraz wysokosci sortowanych produktow
ustawien pod wtasnymi nazwami umozliwia stosowanie na podstawie analizy serii zdje¢ (nawet 10
zapisanych wczes$niej szablonéw z ustawieniami. Dla kazdej klasy istnieje mozliwos¢ przydzielenia zdje¢ dla jednego obiektu) z uwzglednie-

wielu wyjs¢. Dla kazdego z nich mozna ustawi€ inny niem cech charakterystycznych danego pro-

Jednoczesne stosowanie kryteriéw wielkosci, koloru spos6b zapetniania, np. rownomierne, priorytetowe, duktu (np. ksztatt).

i wagi, pozwala na selektywna klasyfikacje owocow. kolejkowe, dynamiczne.

System ViSort Fruit

scowienie ogonka i gniazda selekcjonowa- umozliwia pomiar wielkosci

nego produktu i tym samym zapewnia do-

ktadny pomiar wielkosci.
Przy pomocy elektronicznych czujnikéw

Zastosowany algorytm rozpoznaje umiej-

Z rozdzielczoscig: 0,1 mm.

tensometrycznych, cyfrowej filtracji sygna-
tu oraz redukcji szuméw, szybki i nowocze-
sny modut wagowy dokonuje precyzyjnych
pomiaréw sortowanego produktu w czasie

rzeczywistym.

Zainstalowane kamery analizuja serie zdjec
Aktywne filtry analogowe oraz cyfrowe FFT zapewniajgc rozpoznanie produktu ze

redukuja zaktécenia wynikajace z drgan wzgledu na procentowa zawartos¢ wybar-

pracy maszyny. wienia (np. poszukiwanie rumierica w jabt-

kach) oraz ocene sSredniej lub maksymalnej
wartosci koloru owocu. \/

Dla kazdego obiektu obliczany jest histogram )

koloru i na jego podstawie okreslane sa:

System ViSort Fruit zawiera

pomiar wielkosci rumienca,

moduty wagowe, odczytujqce

0 i pomiar Sredniego koloru,
przy pomocy czujnikow wage pomiar maksymalnego koloru.

L

z doktadnosciqg do 1 gr.

Przyktad pomiaru wagi produktu w czasie.
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WSPOLPRACA

. AUTOMATYKA MASZYN

AV
Vo1

Hjmim

FALOWNIKI STEROWNIKI
(wybranych firm) PROGRAMOWALNE PLC
(wybranych firm)

~———————— SYSTEM VISORT FRUIT UMOZLIWIA KOMUNIKACJIE Z NASTEPUJACYMI PODZESPOLAMI: —————

iy &

CZUJNIKI | ENKODERY

ELEMENTY
WYKONAWCZE

(sitowniki, elektrozawory)

System ViSort Fruit umozliwia komunikacje z po-
dzespotami automatyki za pomoc3 nastepujacych
protokotéw:

M Ethernet

M FINS Ethernet

B RS 485, RS 232

M Profibus

B Modbus

Zapewniamy obstuge falownikéw i sterownikéw PLC
nastepujacych firm:

H Omron

B Yaskawa

B Mitsubishi

M Delta

Mozliwos¢ implementacji protokotéw komunikacyjnych

innych producentéw.

Zastosowanie autorskiej elektroniki IVM zapewnia stata

wysoka jakos¢ oferowanych przez nas rozwigzan. W ofercie

znajduj3 sie m.in.:

Ethien_ENC 81120P - modut posiadajacy 8 wejsc¢
i 12 wyjs¢ typu PNP oraz obstugujacy enkoder.

Ethien_4W oraz Ethien_8W — moduty obstugujace

odpowiednio 4 lub 8 belek tensometrycznych

z mozliwoscia taczenia w wirtualne kanaty.

Ethien_240P — modut 24 wyjs¢ typu PNP.

System ViSort Fruit dzieki swojej skalowalnosci umozLli-
wia obstuge od matych maszyn 1 éciezkowych (mono) po
duze kilkunastosciezkowe linie sortownicze sortujacych

do kilkudziesieciu wyjs¢ suchych lub kanatéw wodnych.

Obliczanie stopnia napetnienia kanatow moze odbywac

sie na podstawie ilosci, wagi lub objetosci sztuk produktu.

Funkcja dynamicznego przydziatu wyjs¢ pozwala na
redukcje ilosci kanatow przypisanych na state do klas,
zwiekszajac efektywnos¢ procesu wstepnego sortowania.

Dzieki r6znorodnej konfiguracji wyjs¢ system umozliwia
obstuge maszyn peryferyjnych m.in.:

B skrzynionapetniarek

B robotéw pakujacych

® wagonawazarek

M obieraczek




REALIZACJE

W POLSCE | NA SWIECIE

Niebywatg zalety Systemu ViSort Fruit jest mozliwos¢
jego adaptacji do kazdej maszyny sortowniczej. Dzie-
ki takiej opcji, nasi klienci, ktérzy chcieliby usprawnic
swa linie produkcyjng o nowe rozwigzania, nie musza
ponosi¢ ogromnych kosztéw zwigzanych z zakupem
nowych urzadzen oraz systemu. Wieloletnie maszyny,
ktore nadal s3 w dobrym stanie technicznym, potrze-

buja jedynie nowoczesnego systemu wizyjnego, ktéry
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zapewni ViSort. Z uwagi na ciagty rozwoj technologii
produktu System ViSort Fruit oferuje wiecej funkcjo-
nalnosci niz stare systemy. Dtugoletni dostep do cze-

$ci zamiennych réwniez jest duzym atutem.

Naszym rozwigzaniom zaufaty juz liczne przedsiebior-
stwa z branzy owocowo-warzywnej z Polski i Europy

Wschodniej, m.in.:

VISORT TO:

CCCC C € € CC C C «C K«

Mozliwos¢ jednoczesnego zastosowania
wszystkich parametrow klasyfikacji.

Mozliwos¢ implementacji do linii
produkcyjnej.

Porcjowanie produktéw pod wzgledem
wagi, ilosci.

Intuicyjna obstuga — optymalizacja
proceséw produkgji.

Zastosowanie autorskiej, podnoszacej
wydajnos¢, elektroniki firmy IVM.

Detekcja potozenia ogonka.

Podglad dziatania w czasie rzeczywistym
Mozliwos¢ obstugi zewnetrznych baz
danych oraz obstuga zewnetrznych
komunikatow.

Wsp6tpraca z automatyka sterujaca.
Mozliwos¢ zapisywania

i przechowywania wynikéw oraz
tworzenia baz danych klientéw.
Regulacja predkosci.

Dynamiczny przydziat wyjsc.

Zewnetrzna kontrola wyjs¢.

Obstuga drukarek/etykieciarek.
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