VISORT
pallets

L3

SMOZUIWOSCI
' PTY AGZACJI

wwuwl.ivm.pl



Od 10 lat wspieramy producentow
w zakresie technologii wizyjnych

AA\ 4

INTERNATIONAL VISION MACHINERY

IVM od ponad 10 lat tworzy innowacyjne rozwiqgzania w zakresie analizy obrazu, do-
starczajgc nowoczesne sortowniki optyczne i autorskie systemy wizyjne dla wszystkich
gatezi przemystu. Firma nieustannie sie rozwija, pozyskujqc nowe rynki dla swojej dzia-
talnosci. Obecnie wspétpracuje z czotowymi polskimi i zagranicznymi producentami

z wielu gatezi gospodarczych.

Posiadamy wieloletnie doswiadczenie w realizacji projektéw z zakresu wykorzysty-
wania zaawansowanych technologii wizyjnych z zastosowaniem analizy spektralnej

i hiperspektralne;j.

Beneficjentami projektow byty instytucje zaréwno krajowe, jak i zagraniczne. Realizowane
badania koriczyty sie budowq i wdrozeniem systeméw wykorzystywanych w przemysle.

Firma IVM powstata w zwiqgzku z rosnqgcym zapotrzebowaniem na nowoczesne systemy
wizyjne, wykorzystujgce najnowsze osiggniecia technologii i nauki w dziedzinie analizy

obrazu. Naszq misjq jest wspieranie produkcji wszystkich gatezi przemystu.

Nasze unikalne rozwigzania pozwalajq zwiekszy¢ wydajnos¢, zredukowad koszty oraz
zapewnic statq wysokq jakos¢. System moze zostac¢ dostosowany do kazdej linii produk-
cyjnej, usprawniajqgc tym samym jej dziatanie. Konfiguracji dokonujemy na indywidual-

ne zamowienie.

Konrad Grzeszczyk
Prezes Firmy IVM
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System ViSort Pallets stuzy do wizualnej weryfikacji
zgodnosci palety z normami. Pozwala na klasyfikacje palet
pod wzgledem defektéw. System analizuje palete z kazdej
strony, dzieki zastosowaniu pieciu kamer obserwujacych:
wierzch palety, sp6d palety oraz boki palety — kostki.

PROGRAM UMOZLIWIA KLASYFIKACIE WEDLUG
NASTEPUJACYCH SEKC] | DZIALANIA ALGORYTMU:

GEOMETRIA PALETY

Zastosowanie liniowych znacznikéw laserowych
pozwala doktadnie okresli¢ wymiary kazdego kontro-
lowanego elementu palety co dodatkowo umozliwia

wykrycie ich ewentualnych nieprawidtowych pozy-

¢ji (np. utrzymanie jednakowego rozstawu miedzy

deskami na catej dtugosci palety).

KOSTKI PALETY
Zastosowane rozwiazanie pozwala oceni¢ wyste-
powanie/obecnos¢ kazdego wspornika palety oraz

okresli¢ kat w przypadku gdy sa obrécone.
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UBYTKI | BRAKI

Unikalny algorytm pozwala na kontrole wierzchu oraz
spodu palety pod katem wystepowania czesciowych
brakéw oraz ubytkéw w deskach i kostkach a takze

catkowitych brakow.

PEKNIECIA
Za pomoca zaawansowanych kamer system dokonuje
oceny powierzchni desek oraz kostek co pozwala

ocenic integralnosc elementéw palety.

KOLOR
Zastosowanie zaawansowanych kamer dziatajacych
w pasmie widzialnym oraz podczerwieni pozwala

wykry¢ naturalne i przemystowe zabrudzenia palety.
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0SZCZEDNOSC | WYDAINOSC

ﬁ Mniejsze zuzycie energii dzieki oSwietleniu LED

oraz zastosowaniu autorskiej elektroniki

ﬁ Jednoczesne zastosowanie wszystkich parametréw

klasyfikacji (rozmiaru, odcienia oraz jakosci)
i:% Zapis szablonéw ustawien produktu

ﬁ Podglad dziatania w czasie rzeczywistym oraz

detekcja potozenia, odstepow i ubytkéow
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Okno ustawien algorytmu

EKSZA WYDAINOSC
WIEKSZY ZYSK

KOMUNIKACIA

1%
¥
¥

Wspotpraca z systemem do czyszczenia

palet

Wspotpraca z urzgdzeniami zewnetrznymi

Obstuga komunikatéw zewnetrznych oraz

wspotpraca z automatyka sterujaca

BEZPIECZENSTWO

3

3

Petne wsparcie techniczne w trakcie

implementacji systemu oraz po tym okresie

Dynamiczny przydziat wyjs¢ i wspotpraca

z obwodami bezpieczenstwa

OBNIZENIE KOSZTOW ZATRUDNIENIA
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¥

Kontrola jakosci prowadzona jest stale przez

24 godziny na dobe / 7 dni w tygodniu

Intuicyjny i tatwy w obstudze interfejs
uzytkownika oraz szeroki wybér jezyka

(polski, angielski, niemiecki, ukraiiski i inne)

STATYSTYKI DANYCH

3

1%
¥
¥

Biezaca archiwizacja statystyk kontroli

jakosci

Obstuga zewnetrznych baz danych

Zapisywanie i przechowywanie wynikéw

oraz tworzenia bazy danych klientéw

Rejestracja temperatury maszyny
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Rzuty palet (géra, spod, kostki)

GEOMETRIA WIERZCHU
Sprawdzenie  czy  szerokosci  desek
goérnych i przerwy miedzy nimi mieszcza
sie w przyjetym standardzie. Istotne przy
uktadaniu palet jedna przy drugiej zaréwno
pod wzgledem wykorzystania powierzchni
magazynowej jak i w procesie transportu

towarow.

WYSTAJACA DESKA

Sprawdzenie czy umocowane na wierzchu
deski nie s3 zbyt dtugie lub nieréwno
przybite. Istotne przy uktadaniu palet jedna
przy drugiej (wystajaca deska zwieksza
jej wymiary) zaréwno pod wzgledem
wykorzystania powierzchni magazynowej

jak i w procesie transportu towaréw.

BRAK DESKI (GORA)

Sprawdzenie czy paleta posiada wszystkie
deskigoérne.Istotne ze wzgledu namozliwosci
wykorzystania petnej powierzchni uzytkowej
oraz utrzymanie produktu we wtasciwej

pozycji na palecie.

JASNOSC

Sprawdzenie odcienia palety na podstawie
ich wierzchnich desek. Istotne przy
wykrywaniu zabrudzen przemystowych (np.

oleje, farby, pyty) czy naturalnych (np. plesn).

PEKNIECIE (GORA)

Sprawdzenie desek gérnych pod katem
utraty spojnosci. Istotne ze wzgledu na
wytrzymatos¢ palety przy obcigzeniu oraz

bezpieczenstwo.




PEKNIECIE (SPOD)
Sprawdzenie desek dolnych pod katem
utraty spojnosci. Istotne ze wzgledu na
stabilnos¢, wytrzymatos¢ palety przy

obciazeniu oraz bezpieczenstwo.

ISTNIENIE KOSTEK
Sprawdzenie czy paleta zawiera wszystkie
9 wspornikéw. Istotne ze wzgledu na
stabilnos¢ palety i utrzymanie produktu we

wtasciwej pozycji na palecie.

INTEGRALNOSC KOSTEK
Sprawdzenie czy wszystkie wsporniki
palety sa cate, czy pomiedzy wzdtuznicami
a deskami dolnymi nie doszto do
dezintegracji palety. Istotne ze wzgledu
na stabilnos¢ i wytrzymatos¢ palety przy

obciazeniu.

UBYTKI W KOSTKACH
Sprawdzenie czy wszystkie wsporniki
palety s3 cate, czy zaden z gwozdzi nie jest
odstoniety. Istotne ze wzgledu na stabilnos¢,
wytrzymatos¢ palety przy obcigzeniu oraz

bezpieczenstwo.

UBYTKI (SPOD)

Sprawdzenie czy deski dolne s3 cate pod
wzgledem powierzchni. Istotne szczegblnie
w obrebie wspornikbw ze wzgledu na

utrzymanie integralnosci i stabilnosci palety.

GEOMETRIA SPODU

Sprawdzenie czy szerokosci desek dolnych
i przerwy pomiedzy nimi mieszcza sie
w przyjetym standardzie. Istotne ze
wzgledu na stabilnos¢ i przy uktadaniu palet
jedna przy drugiej zarbwno pod wzgledem
wykorzystania powierzchni magazynowej

jak i w procesie transportu towaréw.

SZEROKOSC KOSTKI

Sprawdzenie czy wszystkie wsporniki
palety maja odpowiedniag powierzchnie
podtrzymujaca. Istotne ze wzgledu na
stabilnos¢ i wytrzymatos¢ palety przy

obciazeniu.

OBROT KOSTKI

Sprawdzenie czy wsporniki palety nie
sq przekrecone. Istotne przy uktadaniu
palet jedna przy drugiej (obrécona kostka
zwieksza jej wymiary) zaréwno pod
wzgledem  wykorzystania  powierzchni
magazynowej jak i w procesie transportu

towarow.




SPECYHKACJA TECHNICZNA

KONTROLOWANY PRODUKT:
Palety EPAL*
Palety 1200 x 800 x 144 mm (EUR)

ZASILANIE:
1,5kW; 3x400V + N + PE 50Hz

WYDAINOSC:
do 12 palet na minute (720 palet na godzine)

*Mozliwos¢ dostosowania do standardéw innych palet

ROZWIAZANIA DLA CENTROW
LOGISTYCZNYCF
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ViSort Pallets to oszczednos¢ czasu, energii i procedur.
Nasz innowacyjny system identyfikacji wizualnej umoz-
liwia identyfikacje wad palet bez koniecznosci ich rozta-
dunku. Paleta zatadowana towarem przechodzi przez sie¢
czujnikéw, ktére rozpoznaja wszelkie mozliwe wady i wy-
paczenia, od pekniec i zabrudzen, po brak desek i kostek.
Dzieki takiemu rozwigzaniu nastepuje szybkie i bezbted-
ne wykrycie ewentualnych probleméw, takze tych, ktére

moga sie pojawic na dalszych etapach transportu towaru.

Dzieki eliminacji potrzeby roztadunku palet z towa-
ru oszczedzamy czas. Nie musimy wprowadza¢ do-
datkowych linii roztadunkowych i zatadunkowych,
w celu sprawdzenia jakosci palet transportowych. Ozna-

cza to redukcje nie tylko czasu, ale i kosztow.

Obrot kostki

Brak deski (wierzch)

Pekniecie deski (spod) Pekniecie deski (wierzch)

System ten to takze zwiekszenie bezpieczeristwa. Wy-
krycie wadliwej palety na wczesnym etapie transportu
moze zapobiec powazniejszym konsekwencjom. Dzigki
eliminacji uszkodzonej, zatadowanej palety eliminujemy
ryzyko wypadku w magazynie, gdzie, poprzez efekt do-
mina, negatywne skutki moga objac wiekszg czes¢ towa-

ru, a co za tym idzie generowac spore koszty i straty.

Dzieki zastosowaniu systemu ViSort Pallets stajemy
sie réwniez bardziej ekologiczni. Redukujac czas po-
trzebny na sprawdzanie kazdej partii zatadowanego
towaru oszczedzamy réwniez energie niezbedna do
kazdej takiej czynnosci. Oszczedzajac energie dbamy

0 nasze Srodowisko, co jest niezmiernie wazne w dzi-

siejszych czasach.
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Ubytek spodu Wystajqca deska
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KOSZTOW | WZROSCI

IVM Sp. z 0.0.

ul. Warszawska 202A,
26-600 Radom



