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Od 10 lat wspieramy producentow
w zakresie technologii wizyjnych
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INTERNATIONAL VISION MACHINERY

IVM od ponad 10 lat tworzy innowacyjne rozwiqgzania w zakresie analizy obrazu, do-
starczajgc nowoczesne sortowniki optyczne i autorskie systemy wizyjne dla wszystkich
gatezi przemystu. Firma nieustannie sie rozwija, pozyskujqgc nowe rynki dla swojej dzia-
talnosci. Obecnie wspétpracuje z czotowymi polskimi i zagranicznymi producentami

z wielu gatezi gospodarczych.

Posiadamy wieloletnie doswiadczenie w realizacji projektéw z zakresu wykorzysty-
wania zaawansowanych technologii wizyjnych z zastosowaniem analizy spektralnej

i hiperspektralne;j.

Beneficjentami projektow byty instytucje zaréwno krajowe, jak i zagraniczne. Realizowane

badania koriczyty sie budowq i wdrozeniem systeméw wykorzystywanych w przemysle.

Firma IVM powstata w zwiqgzku z rosnqgcym zapotrzebowaniem na nowoczesne systemy
wizyjne, wykorzystujgce najnowsze osiggniecia technologii i nauki w dziedzinie analizy

obrazu. Naszq misjq jest wspieranie produkcji wszystkich gatezi przemystu.

Nasze unikalne rozwigzania pozwalajq zwiekszy¢ wydajnos¢, zredukowac koszty oraz
zapewnic statqg wysokq jakos¢. System moze zostac dostosowany do kazdej linii produk-
cyjnej, usprawniajgc tym samym jej dziatanie. Konfiguracji dokonujemy na indywidual-

ne zamowienie.

Konrad Grzeszczyk
Prezes Firmy IVM
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VISORT

glass

W odpowiedzi na rosnace
potrzeby producentow opakowan
szklanych w zakresie podnoszenia
produktywnosci, firma IVM stworzyta system
ViSort Glass, ktory zapewnia automatyzacje
kontroli jakosci oraz dostep do danych

analizy w czasie rzeczywistym.

Zespot IVM sktadajacy sie z polskich konstruktoréw i programistéw, rzucit

wyzwanie konwencjonalnym procesom kontroli w produkcji szkta, tworzac

rozwigzanie wynoszgce pomiar oraz klasyfikacje na nowy, wyzszy poziom
3, technologiczny.

CZESC

MECHANICZNA

Silniki elektryczne napedzajg przeno-
$niki mechaniczne zasilane z przemien-

nikéw czestotliwosci.

PANEL KONTROLNY | MODUL
OBLICZENIOWY

System ViSort Glass dostarcza dane i zalecenia
w czasie rzeczywistym, aby pomoéc producen-
tom opakowan i naczyn szklanych poprawic
produktywnos¢ i dostarcza¢ klientom artykuty

0 najwyzszej jakosci.

ViSort Glass to autorski innowacyjny system
wizyjny stworzony do pomiaru i klasyfikacji wy-
robéw ze szkta, miedzy innymi opakowan i na-
czyn szklanych.

System sktada sie z czesci mechanicznej stuza-
cej do transportu analizowanego produktu, mo-
dutéw akwizycji i analizy obrazéw, panelu ope-

ratora, oraz jednostki obliczeniowej.

Maszyny inspekcyjne sa budowane w kilku warian-
tach, dzieki czemu do réznych zastosowan

mozna dobrac odpowiedni rodzaj.

MODULY AKWIZYCJI
| ANALIZY OBRAZOW

Akwizycja obrazu dokonywana jest przez wysokiej
rozdzielczosci kamery na specjalnie opracowanych
ttach. Obrazy poddawane s3 analizie matematycz-
nej przy uzyciu zaawansowanych algorytméw prze-
twarzania i rozpoznawania obrazéw. W trakcie ana-
lizy wykrywane sa wybrane przez operatoréw wady

w produktach.




Nasze unikalne rozwigzania ViSort pozwalaja
zwiekszy¢ wydajnosé, zredukowac koszty oraz

zapewni¢ stata wysoka jakos¢. System moze

zosta¢ dostosowany do kazdej linii produkcyjnej,
usprawniajac tym samym jej dziatanie.
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Analiza i podglad
w czasie rzeczywistym

Mechanizm alertéw

Przejrzyste statystyki

Kreator sesji

Zdalne sterowanie maszyna

Szablony widokéw

Graficzna prezentacja uszkodzen

Monitor stanu systemu

Ergonomiczny
panel operatora

Rejestr zdarzen

Narzedzia utatwiajace
obserwacje wad

Historia analiz

Archiwizacja wynikéw

MultiROlI

FUNKCJONALNOSCI

ANALIZA | PODGLAD W CZASIE

RZECZYWISTYM

Duzy monitor panelu kontrolnego umozliwia podglad az
18 zdje¢ wykonywanych dla kazdego obiektu w czasie
rzeczywistym. Zaimplementowana w systemie funkcjo-
nalno$¢ przegladania historii umozliwia podglad m.in.
tych obiektéw w ktérych system wykryt wady.

ViSort Glass zlicza i przedstawia w formie liczbowej ilo-
$ci przeanalizowanych produktéw oraz pozwala na mo-
nitorowanie aktualnej predkosci sortowania w postaci

ilosci posortowanych sztuk na minute.

System wykorzystuje kolorystyczne oznaczenia obsza-
réw wystepowania wad na zdjeciach, na przyktad:

CZERWONY: analiza rantu géry (wyszczerbienia,
niedoformowania);

NIEBIESKI: geometria (owalnos¢, przekrzywienie,
odchylenie);

POMARANCZOWY: analiza powierzchni (pajaczki,

wtopienia, pekniecia);

MECHANIZM ALERTOW

Mechanizm alertéw pozwala na okreslenie progéw ilo-
sciowo dopuszczalnych wad w czasie i sygnalizowanie
stanu, w ktérym progi te zostang przekroczone np. wzro-

stem liczby uszkodzonego produktu w czasie.

e

pofalowania/optic, analiza rantu dna (dotki

od powietrza);
PURPUROWY: ferowania.

Nieprawidtowa geometria sygnalizowana jest za posred-
nictwem kontrolek oznaczajacych: wystepowanie ostre-

go rantu, owalnosci, przekrzywienia czy odchylenia.

System pozwala na zliczanie i przedstawienie staty-
styk biezacej produkcji w formie liczby sztuk produk-
tu oznaczonych przez dany algorytm jako wadliwe.
Prezentuje takze w formie liczbowej pomiary geome-
tryczne obiektu: szerokos¢, wysokos¢, przekrzywienie,

owalnos¢, odchylenie.




PRZEJRZYSTE STATYSTYKI

Szeroki zestaw statystyk umozliwia prezentacje
wynikéw zaréwno w formie liczbowej (w warto-
$ciach bezwzglednych i procentowych), jak réw-
niez w formie wykreséw graficznych, zwiekszaja-
cych czytelnos¢ dla operatora.

Maszyna posiada serwer www, na ktérym prezen-
towane sg statystyki. Dzieki temu sg one dostep-
ne jednoczesnie dla wielu 0séb, na réznych urza-
dzeniach, mobilnych i stacjonarnych. Operator na
goracym koricu moze je obserwowac i korygowac
parametry procesu produkgcji, jednoczesnie kie-
rownik zmiany moze sprawdzié¢ czy zatozony po-
ziom defektéow nie jest przekroczony, a z kolei
prezes przebywajacy w podrézy stuzbowej, przez

VPN, moze podejrzec jak przebiega produkcja.
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System moze zosta¢ przystosowany do analizy

rozmaitych wyrobéw szklanych.

KREATOR SESJI

Dazac do redukcji czasu potrzebnego do konfiguracji
maszyny przy zmianie produktu, opracowany zostat
kreator sesji. Umozliwia szybkie wprowadzenie nowe-
go produktu przy zmianie asortymentu. Zapis ustawien
wraz z etykietg pozwala na ponowne uzycie zdefiniowa-

nych parametréw w przysztosci.

ZDALNE STEROWANIE MASZYNA

Wyprowadzone sygnaty start/stop oraz gotowosci
pozwalaja na uruchamianie napedéw przez systemy
automatyki zewnetrznej, jak réwniez zatrzymywanie
pozostatych czesci linii w przypadku braku gotowosci

systemu ViSort Glass do analizy.

SZABLONY WIDOKOW

Zdefiniowane szablony widokéw pozwalajg na przed-
stawienie informacji wybranych dla danego rodzaju
analizy np. analiza boczna. Ukrywanie informacji nad-
miarowych zwieksza czytelnos¢ i utatwia analize wzro-

kowa wynikéw przez operatora.

GRAFICZNA PREZENTACJA USZKODZEN

Wykryte uszkodzenia w produkcie prezentowane s3
w postaci piktograméw. Taka reprezentacja znaczaco

zwieksza czytelnos¢ wynikéw analiz.
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MONITOROWANIE STANU MASZYNY

Zaimplementowane narzedzia programowe obrazujg-
ce stan pracy poszczeg6lnych podzespotéw utatwiaja
znajdowanie przyczyn potencjalnych probleméw z pra-
€3 maszyny i jest wsparciem dla oséb zajmujacych sie

utrzymanie ruchu w zaktadzie.

Aby zapewni¢ petng kontrole nad procesem system

w czasie rzeczywistym wskazuje temperatury kamer.
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ERGONOMICZNY PANEL OPERATORA

Panel operatora zamontowany na ruchomym wysie-
gniku umozliwia dostosowanie pozycji wg wymagan
operatora. Wyposazenie panelu w przycisk awaryj-
nego zatrzymania maszyny zwieksza szybkos¢ reakcji
w razie zagrozenia lub innej koniecznosci szybkie-
go zatrzymania maszyny. Pytoszczelna klawiatura
umieszczona pod optymalnym katem zapewnia ergo-

nomiczna obstuge maszyny.

REJESTR ZDARZEN

Rejestracja informacji o potencjalnych problemach
i zaktéceniach w dziataniu maszyny, ktére moga po-
jawic sie podczas eksploatacji maszyny usprawniaja
prace zespotu utrzymania ruchu skracajac czas po-

trzebny do rozwigzywania probleméw.

LATWA OBSERWACIJA WAD

Poniewaz niektore wady moga by¢ na tyle mate, iz ob-
serwacja ich w obrazach oraz prawidtowa ocena przez
operatora stanowitaby problem, system posiada na-
rzedzia pozwalajgce na powiekszanie zdjec¢ co utatwia

analize uszkodzen.

HISTORIA ANALIZ

System ViSort Glass zapisuje wyniki analiz oraz obrazy
w bazie danych. Narzedzie historii analiz umozliwia prze-
glad wynikéw oraz obrazéw analizowanych w przesztosci.
Rozwigzanie takie daje mozliwos¢ przegladu wykrytych
uszkodzen w p6zniejszym czasie. Uzytkownik moze sko-

rzystac takze z opcji powiekszania zdjec.

ARCHIWIZACJA WYNIKOW

W przegladarce historii umozliwiono sortowanie prze-
analizowanych obiektéw ze wzgledu na wynik koricowy
analizy. Szczegbtowe przedstawienie wynikéw analizy
poszczegblnych algorytméw oraz pomiaréw geome-

trycznych dla kazdego obiektu dostepnego w historii.

ViSort Glass umozLliwia archiwizacje kluczowych ustawien
sesji w bazie danych (zdjecia wzorcowe, obszary analizy,
wtgczone algorytmy, parametry wykrywania wad).

MULTIROI

Indywidualne obszary analizy umozliwiajg de-
tekcje uszkodzen w réznych obszarach obiektéw
z niezaleznymi progami czutosci oraz niezalezny-

mi zestawami algorytmow.

Mozliwos¢ oddzielnego ustawienia progéw czuto-
sci, algorytmoéw dla kazdego obszaru ROl pozwala
na kompleksowe analizy produktéw o nieregular-

nych ksztattach z obszarami o zmiennych cechach.
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POPULARNE WYKRYWANE WADY

*Petna lista wad jest dostepna na stronie www.ivm.pl

PEKNIECIA
Mechaniczne uszkodzenia wyrobu o cha-
rakterystyce podtuznych kierunkowych linii
wystepujacych na Sciankach bocznych i dnie
wyrobu.

SZKLO W WYROBIE
Ciato obce, gtéwnie fragmenty szkta, luzno

obecne wewnatrz lub wtopione czesciowo

w wyréb.

PECHERZE POWIETRZA

Powstate podczas procesu produkcji za-
mkniete w masie szklanej babelki powietrza
wystepujace na sciankach bocznych i w dnie

wyrobu.

POZIOM WYPELNIENIA
Kontrola wypetnienia opakowan szklanych
ptynem, podstawowa weryfikacja zawarto-

Sci (wzburzenie, metnos¢, poziom)

WTRACENIA
Ciato obce wtopione w mase szklang
wystepujace na Sciankach bocznych i na

dnie wyrobu.

POFALOWANIE
Optic — uszkodzenie bedace nierbwnomier-
nym wylaniem masy szklanej na $ciankach

bocznych wyrobu.

PEKNIECIE SZWU
Mechaniczne uszkodzenia wyrobu wyste-
pujace w obrebie charakterystycznych linii

produktu.

WYSZCZERBIENIA
Ubytki masy szklanej wytworzone mecha-

nicznie w gérnym rancie wyrobu lub na dnie.

KOLOR

Odchylenia kolorystyczne wzgledem ba-
zowego wzorca sprawdzane dla catej po-
wierzchni, w ograniczonych jej fragmentach
czy na wybranych wzorach w przypadku wy-

stepowania nadruku.

NIEDOFORMOWANIE (RANTU)
Ubytek w masie szklanej powstaty w skutek
niedolania lub ztego rozprowadzenia masy

na gérnym rancie wyrobu.

FEROWANIE
Linie ponizej krawedzi gérnego rantu po-

wstate w wyniku formowania lub spekania

w szkle na dnie wyrobu.




BUDOWA MODUtOWA

Maszyny inspekcyjne ViSort Glass budowane w kilku wariantach, dzieki czemu do réznych zastosowan
mozna dobra¢ odpowiedni wariant maszyny.

MODUt MODUL
SID€E VERTICAL

Wykrywanie wad Wykrywanie wad
w widoku bocznym

w widoku od gory

MODUt MODUt
COLOR GEOMETRY

Wykrywanie odchylen/ Wykrywanie wad geometrii
zmian kolorystycznych




MODUt SIDE

MOZLIWOSCI ANALIZY:

® Ostry rant

B Przekrzywienie rantu

B Pofalowanie (Optic)

B Wysokos¢

B Analiza boku

B Geometria

B Ferowanie rantu

B Odchylenie od osi

B Niedoformowanie rantu

B Pomiar horyzontalny

MODUt VERTICAL

MOZLIWOSCI ANALIZY:

B Analiza loga

B Geometria
B Analiza dna
B Analiza skosu

B Analiza géry



MODUt COLOR

MOZLIWOSCI ANALIZY:
B Odchylenie od barwy wzorca
B Réwnomiernos¢ wybarwienia

® Kontrola wzoru
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MODUt GEOMETRY

MOZLIWOSCI ANALIZY: A_ R -

B Odchylenie od osi
B Przekrzywienie |
B Wysokos¢ |
B Szerokos$¢

B Owalnos¢

VISORTTO:

Mozliwos¢ jednoczesnego
zastosowania wszystkich
parametréw klasyfikacji

Mozliwos¢ implementacji do linii
produkcyjnej

Intuicyjna obstuga — optymalizacja
procesow produkgji

Zastosowanie autorskiej,
podnoszacej wydajnos¢,
elektroniki firmy IVM

Podglad dziatania w czasie
rzeczywistym

Mozliwos¢ obstugi zewnetrznych
baz danych oraz obstuga
zewnetrznych komunikatow

Wspotpraca z automatyka sterujaca
Mozliwos¢ zapisywania

i przechowywania wynikéw oraz
tworzenia baz danych klientow
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