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VISORT POZWALA ZWIEKSZYC WYDAJNOSC,
A TYM SAMYM ZYSK ORAZ ZAPEWNIC STALA WYSOKA JAKOSC.
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BEZPIECZENSTWO

Petne wsparcie techniczne
w trakcie implementaciji
systemu oraz po tym okresie

Dynamiczny przydziat wyjsc
i wspotpraca z obwodami
bezpieczenstwa

OBNIZENIE KOSZTOW ZATRUDNIENIA

Kontrola jakosci prowadzona jest stale przez
24 godziny na dobe - 7 dni w tygodniu

OSZCZEDNOSC | WYDAIJNOSC

Mniejsze zuzycie energii dzigki oswietleniu LED oraz

sastosowaniu autorskiej elektroniki Intuicyjny i tatwy w obstudze interfejs uzytkownika

oraz szeroki wybor jezyka (polski, angielski,

niemiecki, ukrainski i inne)
R R e o

Jednoczesne zastosowanie wszystkich parametrow

klasyfikacji (rozmiaru, odcienia oraz jakosci)
—— KOMUNIKACJA

Rejestracja temperatur pracy maszyny
oraz zapis szablonow ustawien produktu Wspotpraca z urzgdzeniami
zewnetrznymi (pakowarki, roboty)

Wspotpraca z systemem do
czyszczenia palet

Podglad dziatania w czasie rzeczywistym oraz
detekcja potozenia, odstepow i ubytkow

Podglad dziatania w czasie rzeczywistym oraz AT 1

detekcja potozenia, odstepow i ubytkow Obstuga komunikatéw zewnetrznych

oraz wspoOtpraca z automatyka sterujgca
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STATYSTYKI DANYCH
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Biezgca archiwizacja statystyk
kontroli jakosci
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Bl s im = . Zapisywanie | przechowywanie

B T wynikow oraz tworzenia
Okno ustawien algorytmu bazy danych klientéw
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OPIS SYSTEMU

System VISORT pallets stuzy do wizualnej weryfikacji zgodnosci palety :
: normami. Pozwala na klasyfikacje palet pod wzgledem defektow. Syste
: s ' oL - analizuje palete z kazdej strony, dzigki zastosowaniu pieciu kamer
VE_-.O"R_T“" - obserwujagcych: wierzch palety,
pelists - 4 spod palety oraz boki palety - kostki.

g — y
Schemat kontroli palety przez System VISORT Pallets

PROGRAM UMOZLIWIA KLASYFIKACJE WEDLUG
NASTEPUJACYCH SEKCJI DZIALANIA ALGORYTMU:

PEKNIECIA DESEK UBYTKI | BRAKI

Za pomocg zaawansowanych kamer Unikalny algorytm pozwala na kontrole wierzchu oraz spo
system dokonuje oceny powierzchni desek du palety pod katem wystepowania czesciowych brakow
oraz kostek pozwalajgc ocenic integralnos¢ oraz ubytkow w deskach i kostkach a takze catkowitych
elementow palety. brakow.

KOSTKI PALETY

Zastosowane rozwigzanie pozwala oceni¢ wystepowanie
/obecnosc kazdego wspornika palety oraz okreslic kat
w przypadkugdy sa obrocone.

GEOMETRIA PALETY

Zastosowanie liniowych znacznikow laserowych pozwala
doktadnie okresli¢ wymiary kazdego kontrolowanego ele
mentu palety co dodatkowo umozliwia wykrycie

ich ewentualnych nieprawidtowych pozyciji

(np. utrzymanie jednakowego rozstawu miedzy deskami

na catej dtugosci palety).

Za pomoca zaawansowanych kamer system
dokonujeoceny powierzchni desek oraz kostek
i rozpoznaje defektyw pasmie widzialnym

Okno ustawier algorytmu oraz podczerwieni

VISORT UMOZLIWIA BIEZACE SLEDZENIE
WYNIKOW ANALIZY POMIAROW ORAZ KLASYFIKACJI.
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De— SPECYFIKACJA TECHNICZNA

KONTROLOWANY PRODUKT:
alety EPAL,
Palety 1200 x 800 x 144 mm (EUR)

ZASILANIE:
1,5kW,; 3x400V + N + PE 50Hz

WYDAJNOSC:

do 12 palet na minute
(720 palet na godzine)

Wizualizacja 3D modutu wizyjnego z przenosnikiem

SORTOWNIK OPTYCZNY STANDARDOWO SKLADA SIE Z MODULU
WIZYJNEGO | PRZENOSNIKA. ISTNIEJE MOZLIWOSC INSTALACJI
MODULU WIZYJNEGO DO PRZENOSNIKA KLIENTA.
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