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10 LAT DOSWIADCZENIA
W TECHNOLOGII WIZYJNEJ

X9 REWOLUCJA
»  POMIARU
| KLASYFIKAC)!



to autorski innowacyjny system wizyjny
stworzony do pomiaru i klasyﬁkaql
wyroboéw ze szkla, miedzy innymi
opakowan i naczyn szklanych.
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e SWNE N Zaawansowane technologicznie kamery

oraz unikalne autorskie algorytmy,
analizuja produkty i pozwalajg odrzucic
te z nich, ktore nie spetniaja zatozonych
kryteriow.

Nasze unikalne rozwigzania
pozwalajg zwiekszy¢ wydajnosé,
zredukowac koszty oraz zapewnic¢
stata wysoka jakosé.

SYSTEM MOZE ZOSTAC DOSTOSOWANY DO KAZDEJ LINII
PRODUKCYJNEJ, USPRAWNIAJAC TYM SAMYM JEJ DZIALANIE.

Konfiguracji systemu dokonujemy na
indywidualne zamowienie.

| visort ® @ ¥

@/ wykrywanie C\)/ wykrywanie wtrgcen
fragmentow szkta - np. kamieni wtopionych .
wewnatrz wyrobu w szklang mase oznaczenie |
wykrytych
G/ wykrywanie czy < kontrola wystepowania wad |
Zamieszczone na pecherzy powietrza
produkcie logo jest
czytelne

kontrola czy na
powierzchni wystepuja
Slady od okapcania



UBYTKI, PEKNIECIA
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oznaczenie Za pomocg zaawansowanych kamer system
Wygwtych dokonuje oceny powierzchni szkta, pozwalajac na
wa

kontrole integralnosci wszystkich elementow
obiektu oraz miedzy innymi peknie¢ czy zarysowan.

kontrola
wystepowania
uszkodzen

kontrola pod katem
mechanicznych

wystepowania
wyszczerbienia

spekania rantu
oraz spodu

produktu kontrola

wystepowania
ewentualnych
ubytkow
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oznaczenie

wykrytych
wad

kontrola wystepowania
zarysowan i pajgczkow
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System pozwala na identyfikacje znieksztatcen
takich jak np. odchylenia, przekrzywienia,
pofalowania czy zmarszczenia.
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wykrywanie kontrola

pecherzy wystepowania
powietrza chropowatosci
&~ &~

wykrywanie wykrywanie
zmarszczen niedoformowania
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* Mozliwosc jednoczesnego zastosowania e Mozliwosc sterowania predkoscig falownikow.
wszystkich parametrow klasyfikaciji * Mozliwosc obstugi zewnetrznych baz danych.
(rozmiaru i jakosci produktu). o Wspotpraca z obwodami bezpieczenstwa.

Zapis szablonow ustawien produktu.
Rejestracja temperatur pracy maszyny.
Obstuga komunikatow zewnetrznych.

* Mozliwosc implementaciji w linie produkcyjna.
» Optymalizacja procesow produkcyjnych
(0szczednos$é czasu i tatwosc obstugi).

e Zastosowanie autorskiej, podnoszacej o Obstuga drukarek/etykieciarek.
wydajnos¢, elektroniki firmy VM. o Wspotpraca z automatyka sterujaca.
o Detekcja potozenia i ubytkow. e Mozliwosc wyboru jezyka uzytkownika
o Podglad dziatania w czasie rzeczywistym. (polski, angielski, rosyjski, inny).
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o Mozliwosc¢ wspotpracy
z urzadzeniami
zewnetrznymi
(np. pakowarki, roboty).

o Wspotpraca ze
sterownikami PLC.
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* Mozliwosc zapisywania
i przechowywania
wynikow oraz tworzenia
baz danych klientow.
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POROZMAWIAJMY O TWOJEJ FIRMIE.

0 OPTYMALIZACJI PROCESOW
. v .v. PRODUKCJI, REDUKCJI KOSZTOW

INTERNATIONAL VISION MACHINERY | WZROSCIE WYDAJNOSCI.
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